THE FACTORY AUTOMATION COMPANY

ROBODRILL #-DiB5 sorozat

—Nagy teljesitménydl fliggoleges megmunkalokozpont
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Automatikus megmunkalas
a legkilonfélébb marasi,
forgacsolasi és furasi
feladatokhoz

WWW.FANUC.EU




Akar 2,3 tonnat is felemelnek - valasszon
a tébb mint szaz robot kozil, amelyek
; teherbirasa 1 kg-tol 2,3 tonnaig terjed.

Valtson ki akar 8 lépést, beleértve
az eldmegmunkalast, az edzést, a
kikészitést és a ficturinget egyetlen
ROBOCUT huzalvagé EDM géppel.

Tobbrobotos hegesztdcelldk - egyszerlien automatizalt
hegesztés az egyszer( dsszekapcsolas és a kozds,
felhasznalébarat CNC-s kezeldfeliletnek koszonhetden.

CO, lézercsomagok a hatékony
automatizalt lézervagashoz

Nincs sziikség biztonsagi
keritésekre -, a FANUC kollaborativ
robotok kdnnyen integralhatok
emberi munkateriletekbe, fokozva
a gyartas hatékonysagat és javitva a
munkaegészséget és -biztonsagot.

Vizualis arukiszedés - a robotokat
képessé teszi dmlesztett elemek,
sOt akar zsakok azonositasara és

kiszedésére egy tarolobol.

Atszerszamozas mindéssze 0,7 masodperc alatt
- vertikalis megmunkald kézpontunk, a FANUC
ROBODRILL, maximalis hatékonysagra tervezve.

Megoldas nagy sebességl precizios,
példaul 6sszeszerelési, valamint

: felszedo6 és lerako alkalmazasokhoz,
| v ellenérzéshez és csomagolashoz -

Nagy pontossagu elektromos | FANUC SCARA sorozatl robotok.
froccsontés - a :&7
FANUC ROBOSHOT a-SiA sorozattal. -

Ultragyors kiszedés, 6sszeszerelés és
szétvalogatas - a FANUC Delta robot termékkadre
idedlisan alkalmas sokoldaliséagot igénylé nagy
sebességl kezel6 folyamatokhoz.

Minden FANUC termék - ipari robotok, CNC rendszerek és CNC gépek - kdzos
szervo és vezérlo platformja zokkendmentes halézatba kothetéséget kinal,
egyszer(veé téve még a komplex automatizalasi mdveleteket is. Mivel minden
termék kozos alkatrészeket tartalmaz, a potalkatrészek kezelése a FANUC-
nal igazan hatékony. A globalis szabvanyok pedig rendkiviil megkonnyitik a
nemzetkozi tevékenységeket a FANUC-kal.

Harom f6 termékcsoporttal, a FANUC az egyetlen olyan vallalat, amely
minden f6 alkatrészt hazon belil fejleszt és gyart. Minden hardver- és a
szoftverrészlet egy optimalizalt lanc keretében szigord minéségellenérzésen
megy keresztil. A kisebb szdmu alkatrész és a lean technoldgia révén a
FANUC-megoldasok megbizhatdak, kiszamithatdak és egyszerlen javithatdk.
A piac legmagasabb rendelkezésreallasi idejét nydjtjak.




A sokoldalusag fontosabb,
mint a meret. Az intelligencia
fontosabb, mint a nyers ero.

Az Uj generacios ROBODRILL nemcsak paratlan mindséget és pontossagot, hanem gyors
munkavégzeést is biztosit. A verhetetlen 0,7 masodperces szerszamcsere és az akar 4 kg
tomegUl szerszamok kezelésére is alkalmas revolverfej révén az Uj, tovabbfejlesztett valtozat
a leggyorsabb és egyben a legerésebb megmunkalokozpont a piacon. A legtobb forgacsolasi
mivelet sordn mért, messze a legrovidebb ciklusidoknek hala, a ROBODRILL gépek valddi
nagysebességl, sokoldall szerszamgépek, amelyek verhetetlen hatékonysag mellett
kinalnak hihetetlen teljesitményt.

szupergyors szerszamcserélé

Immar az intelligencia
a hatékonysag biztositéka

A ROBODRILL az intelligens forgacsolasi
stratégiaknak kdszonhetéen kevesebb idé alatt éri
el ugyanazt az eredményt, mint mas, nagyobb
teljesitményl gépek - attol fliggetleniil, hogy nagy
sebességli forgacsolasrdl, ontéforma-készitésrol
vagy 5 tengely( forgacsolasrol van-e szo.

Idotallo beruhazas

A FANUC legendas megbizhatésaganak és a hozza
parosuld egyszerl megel6z6 karbantartasi
eljarasoknak koszonhetden az allasidé a lehetd
legalacsonyabb lesz. Emellett rendkivdili
tartdssagukkal a ROBODRILL-gépek verhetetlen
megtérilési iddt is kinalnak.

. , . o B AN timali rsulds- é
nagyon erds szerszamcsereld mechanika . ‘ ‘ I L
| ) o : lassulasvezérlés

rendkiviil dinamikus BBT30-fdorsé = ' a legUjabb CNC- és
szervotechnika

merev szervohajtomi-vezérlés

rendkivil stabil megmunkalas
és pontossag

év
ROBODRILL
technologia

Japanban tervezve és épitve




*2018. februdr 4llapot ** az dbrakon lathaté gépek az alapfelszereltségi valtozatok

Tobbfunkciés megoldas,
az On igenyeire szabva

A minden igény kielégitésére tervezett ROBODRILL a-DiB5 sorozat hat teljesen Ujratervezett tipushol all:
S (kis), M (kozepes) és L (nagy] méretben, alapfelszereltség(i és tovabbfejlesztett valtozatban. A merev
szervohajtom(ves vezérlés és a rendkiviil dinamikus BT 30-as orsd révén ezek a nagy sebességd,
sokoldali megmunkald kozpontok minden fliggéleges megmunkalasi feladatra alkalmasak, a gyors
ciklus id6t megkadveteld kis példanyszamu termékektdl a hibatlan tomegtermelésig. 1972 6ta 240 000*
gép lzembe allitdsara kerdiilt sor - ez az id6tallé sokoldallsag és egyszer( feladathoz illeszthetéség teszi
a ROBODRILL-termékeket a legkelend6bb gépekké a kategériajukban.
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A tipusok elérhetdek standard és advanced
valtozatban, S, M és L méretben. **

Alapfelszereltségii Robodrill:
a fokuszban a hatékonysag

A ROBODRILL a-DiB5 standard valtozata egy gyors, kivaléo minéségu és
sokoldali megmunkalékozpont. A sokféle valaszthato féorsoval
tokéletes megoldas a szokvanyos feladatokra. A kivalé ismételhetéség
miatt a tipus idealis megoldas a szerszamkészités és az orvosim(iszer-
gyartas teriletén olyan feladatokra, mint a nagy sebesség furas,
menetflrds és menetmetszés.

e merev kialakitas és erGs ontottvas szerkezet

e egyszer( karbantartas az dsszes alkatrész kozvetlen
hozzaférhetéségének kdszonhetéen

e konnyU lizemeltetés a gyors és egyszer(, logikus beallitasi
lehetéségeknek kdszonhetben

e (j iHMI, amely maximalisan felhasznaldbarat, és teljesen
tervezhetGvé teszi a karbantartast

o feladatkdzpontu karbantartasi képerny6 - a gyors helyreallitast az
egyszer( utasitasok biztositjak (ha példaul hibas kezeldi adatbevitel
miatt elvesztek a nullpontok]

* a koraifigyelmeztetd-rendszeren alapuld hibaészlelés jobb
mindségbiztositast tesz lehetdvé

¢ 70 bar nyomasu, osron keresztili hiités a mély és kis atmérgj(
furatok szlinetmentes furasahoz

* a kiilonboz6 alkatrészek (példaul a forgatd és donté asztalok]) minden
igényt kielégitd, altaldanos rugalmassagot biztositanak

Tovabbfejlesztett Robodrill:
extra eros és szuper gyors

A tovabbfejlesztett ROBODRILL a-DiB5 ADV tipusokat csiicsmindségd,
nagy sebességli forgacsolasra tervezték; kategoridjukban ezek jelentik
a viszonyitasi alapot a teljesitmény terén. A legjobbat hozzak a
pontossag és az ismételhetdség terén, tokéletesek a hosszu idej,
teljesen automatizalt sorozatgyartasra, és sokoldall alternativat
jelentenek a nagyobb gépekhez képest. A specialis tipusok szdmos
olyan nagyon fejlett funkcidval vannak ellatva, amelyekkel az
alapfelszereltségl tipusok nem rendelkeznek.

Az advanced tipusok tovabbi jellemzoi:
¢ 0,7 masodperces szerszamcsere a szuperrovid ciklusidokhoz

e Akar 4 kg-os szerszamok

¢ 400 mm mozgastartomany a Z tengely mentén a nagyobb alkatrészek
a szerszamok és a munkadarabok kozti kisebb atfedés érdekében
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A titok a sebessegben rejlik

A szerszamcsere a ROBODRILL a-DiB5 tipusokon rendkiviil gyors - a standard tipusokon
elérhet6 0,9 masodperct6l egészen a hihetetlen 0,7 masodpercig az advanced tipusokon.
Ez két forgacsolas kozt 1,5 masodpercet jelent az alapfelszereltségli és 1,3 masodpercet
a specialis valtozatok esetében. Ez a titka gyors gépeinknek!

Hatékonyabb fémforgacs-eltavolitas

A ROBODRILL a-DiB5 sorozat gyors forgacs-eltavolitasi lehetéségeinek
kdszonhet6en maximalis izemid6t biztosit: a hiitéfolyadék-tartalytol és a
forgacsuritési modszerektdl kezdve egészen a falhltéfolyadék csérendszeréig.
A specialis valtozatok minimalisra csokkentik a fémforgacs bejutasat a kupola
0 alaku, az Y tengelyen Lévo eliilsé fedél ala. Emellett kiilon rendelheté hozzajuk
teljesen zart orsofedél, amely elvalasztja a forgacsolasi teriiletet a
mechanikatal.

Erosebb szerszamtarto a nagyobb szerszamokhoz

A ROBODRILL advanced modell tipusai erésebb szerszamtartdéval vannak
ellatva. Ez még nagyobb sokoldalisagot tesz lehetévé, mert a
szerszamcserél6 nehéz, egyedi kialakitasu forgacsolészerszamokat is tud
kezelni 4 kg témegig, mikozben tovabbra is tartja a szupergyors, 1,1
masodperces csereiddket.

A szerszamcserélo

Minden ROBODRILL lelke egy szabadalmaztatott nagy sebesség(
szerszamcseréld, amely 21 szerszam tarolasara képes, és kategoriajaban
a legmegbizhatdbb. A termékek hatékonysaganak az alapja a tomar fém
kialakitas és a BIG-PLUS BBT30 orsé. Ez rendkiviil ellenalléva teszi a
sugariranyu erékkel szemben, és hihetetleniil hatékony forgacsolast

tesz lehetdvé.



Nagy pontossagu
vezerles

A vilag legmegbizhatdbb CNC vezérlése a lelke a Robodrillnek. A 31i-B5
felhasznalobarat, konnyen programozhato, 20 konnyen konfiguralhato
M-kodot tartalmaz, hogy tovabbi eszkozoket vezérelhessen vele. Ezen
fellil extra testreszabas is lehetséges az egyedi PMC funkcidokon
keresztul.

egyszeriien tisztithatdo membranos billentyiizet

kiilon rendelheto beépitett ottengelyes funkciok

CF kartya

kézi impulzusgenerator
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¢ logikus elrendezés( iHMI képerny6

e egyszer( adatbevitel és minimalis
billentylizethasznalati igény

¢ jobb kezel6feliilet a robot
kezel6képernydjéhez

* pontos megeldz6 karbantartas

e egyszeri 6nprogramozas

e egyszerlien hasznalhato
kezel6képernyd

e tobb nyelvet is tAmogat

optimalizalt adatkompatibilitas

e Ethernet-illesztofelilet
e USB-illesztofelulet
e CF-kartyahely
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AZ alkalmazkoda's SsZa badSéga — —— ' —~_— """ Azintelligens alternativa a nagygépekkel szemben
Akar Uj rendszer kiépitésérdl van sz, akar a gépek szamanak megvaltoztatasardl, a
ROBODRILL jellegzetes sokoldalisaga révén pénzt takarithat meg szamos alkalmazasi

teruleten és iparagban. A 3, 4 vagy 5 egyszerre m(ikodo tengely mellett minden tipust Ggy L
terveztlink, hogy az On igényeivel egyltt n6hessen. R

A forgacsolasi munkakat tobb ROBODRILL kozott elosztva - ahelyett, hogy egy adott
forgacsologépre alapozna a termelést - az olcsdbb gyartas és a nagyobb rugalmassag
elényeit élvezheti, kovetve a valtozo gyartasi darabszamokat. A hagyomanyosan a feladathoz

= N illeszthet6 FANUC ROBODRILL nagyszer(en kiegésziti gyartolétesitményeit, mivel
felhasznalhato tovabbi igények kielégitésére, igy felszabaditja a nagyobb fliggéleges
w 1 megmunkaldkozpontjait a nagyobb volumen( munkakhoz.




FANUC ROBODRILL

az autoipar szamamara

Az autoipar tomeggyartasu alkatrészei sokoldali megmunkaldkozpontokat kovetelnek meg, amelyek 6tvozik
a sebességet és az ismételhetd pontossagot. Folyamatosan hibatlan alkatrészeket kell gyartani minimalis
allasidével, gyorsan kell felgyorsitani, és rovid ciklusidéket kell produkalni. A rendelkezésre allas
maximalizaldshoz és a koltségek csokkentéséhez a gépnek konnyen karbantarthatdnak és egyszer(en
kezelhetdnek kell lennie. A gépbe épitett figyeldrendszernek teljesen eldrejelezhet6vé kell tennie a
karbantartasi munkakat, és biztositania kell, hogy a megeléz6 karbantartasi eljardsok mindig célirdnyosak
és szlikségszerliek legyenek, illetve id6ben torténjenek. A gyorsan valtozo gyartasi példanyszamok mellett
gyorsan és egyszeriien programozhatdnak és beallithatonak kell lennie. Mivel a ROBODRILL emellett még

tobbre képes, kivaldan alkalmas autdipari alkalmazasokra.

Befogdegységek hozzaadasa

A befogdegységek rugalmasabb beépithetdségének
érdekében a kezelépult 220 kiilonféle PMC-
funkcioval van ellatva, és testreszabhato,
felvehet6k ra a kivant gombok és visszajelz6
lampak. Egy tovabbi PMC-funkcid lehetdvé teszi,
hogy a kezel6k felvegyék sajat be- és kimeneti
(I/0) beallitasaikat. A maximalis tizemid6
biztositasa érdekében a megfogokésziilékek
rogzitése automatikusan torténik, és a folyamatot
érzékeldk segitik.

Egyszeril automatizalas

A kozvetlen robotilleszt6 feliiletnek koszonhetoen
lehetdség van a felligyelet nélkiili 24 oras
termelésre, a koltségcsokkentésre, a CNC
egyszer( kezelésére és a tobb fellileten (példaul
PROFIBUS és FL-net) at torténd
kommunikaciora.

A ciklusidok csokkenteése

Optimalizalja programjait és csokkentse a
ciklusidoket az olyan, legujabb CNC- és
szervovezeérld technikakkal, mint az FSSB
nagysebességl merev menetmetszés, az
intelligens atfedés és a vezérlési idok
csokkentése.

Allandé megmunkalas

A mérési ciklus és a szerszamkezelési funkciok
hatékony szerszamfigyelést tesznek lehetdvé a
még stabilabb megmunkalas érdekében -
tokéletesen megbizhatd szerszamcseréls a
zokkenémentes munkavégzés és a legallandobb
megmunkalasok érdekében.




FANUC ROBODRILL, Py
az elektronika es oraipar szamara
4

A villamosipari és az draipari alkalmazasok gyakran paranyi furatok furasat kovetelik meg a nagy pontossagu
alkatrészekbe, amilyenek a merevlemezhazak és az drak alaplemezei. Enhez a ROBODRILL nagyon finoman
kiegyensulyozott orsoval van ellatva, ami biztositja a rendkiviil pontos ismételhetéséget. Az ilyen jellegi
alkalmazasok esetén a pontossag maximalizalasa érdekében a ROBODRILL-t szerszamtisztito egységgel is
ellattak. A szerszamok és az ors6 megtisztitdsa a szerszamcserék soran nagymértékben javitja az
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Nagy sebességli orso HRV+ szervovezérlo Pontos furas és csapolas

A HRV+ szervovezérlé nagy felbontasu jeladdkat
és orsdvezérlést hasznal a nanoszintl feliiletek
biztositasahoz, amire a villamosiparban és az
oraiparban sziikség van. A tengely elfordulsi
hibainak csokkentése érdekében lagy gyorsitast
és lassitast alkalmaz, ami egyuttal kikiiszoboli a
gyorsulasi/lassulasi és a szervokéséseket, igy
csokkenti az alkatrészek pontatlansagat.

Kis atmérdji furatokat is tartalmazd feladatok
esetén a mélyfard ciklusok és a FANUC

Kompenzald vezérlés csokkenti a ciklusiddket,
és biztositja a folyamatos hibamentes gyartast.

A maximalis pontossagot, sebességet és
stabilitast nydjto ROBODRILL nagy sebesség( )
orsdja tokéletesen alkalmas a villamosiparban és
az 6raiparban hasznalt nagyon kis atmérgj(
szerszamokhoz. A 70 bar nyomasu, a féorson
atfolyd hiitéfolyadék segiti a gyorsabb furast és
javitja a fémforgacsok eltavolitasat, valamint
kulonleges furasi és menetmetszési ciklusokkal
biztosit nagyobb termelékenységet.

\
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FANUC ROBODRILL,
az orvosi ipar szamara

Az orvosi mUszerek és implantatumok nemcsak osszetettek, de gyakran rendkiviil szigoru eléirasoknak is
meg kell felelnilik. A ROBODRILL szamos olyan funkcidval rendelkezik, amelyet a ciklusidék nagymérték
csokkentésére és az ilyen tokéletes feliiletek egyszer( elérésére terveztek. Ezek kozé tartoznak az
ottengelyes funkciok, mint a Nagy sebességii szerszam csucssugar-kompenzacio (,High-Speed Smooth
TCP” - egy olyan funkci6, amely a szerszam haladasi irdnyanak korrigalasaval nagymértékben javitja a
feliletmindséget, és elkeriili a csikozast], a Szerszamkozéppont-vezérlés (,Tool Centre Point Control”) és
a Dontétt munkasik (. Tilted Working Plane”).

Ottengelyii funkciok (TCP/TWP)

A ,Sima szerszamkozéppont” funkcid idedlis megoldas ottengely( forgacsolasi miveletekhez, amely magaban
foglal két forgathato tengelyt, amelyekkel a munkadarab forgathato. Ezenkiviil egyszer(ibb programozast tesz
lehetdvé, javitja a ciklusidéket, valamint a felliletkezelés mindségét. Ezt a szerszam iranyanak korrigalasaval és
a program helyzeteinek simitasaval éri el. A 3+2 tengely megmunkalashoz a ., Dontétt munkasik” (TWP) funkcid
kinal egyszer( és gyors programozasi beéllitast. A, Dontott munkasik” meghatarozasahoz egy beviteli Utmutaté
képernyd ad képi megjelenitést, hogy segitse a kezelt, amikor a rendszer egy parbeszédpanelen a sziikséges
adatok megadasat kéri.

Nagy sebességli orso Merev megmunkalas

A maximalis pontossagot, sebességet és
stabilitast nydjté ROBODRILL nagy sebességli
orsoja tokéletesen alkalmas az orvosimiszer-
gyartasban hasznalt nagyon kis atmérgjl
szerszamokhoz. A 70 bar nyomasu, az orson
atfolyd hiitéfolyadék segiti a gyorsabb furast és
javitja a fémforgacsok eltavolitasat, valamint a
nagyobb termelékenység érdekében lehet6vé
teszi a klilonleges furasi és menetmetszési
ciklusokat is.

Az orvosi m(szerekben gyakran hasznalt nagyon
kemény anyagok, példaul a rozsdamentes acél
és a titan nagy pontossagu megmunkalasahoz
merev megmunkaldokozpontra van szlikség.

A ROBODRILL asztala nagyobb merevséget

ad ezekhez a megmunkalasi igényekhez - ez
nemcsak a maximalis pontossagot segiti,

de ndveli a szerszam élettartamat is.




FANUC ROBODRILL,
a szerszamgyartok szamara

A szerszamkészités nagy forgacsoldsi stabilitast kivan meg hosszu idén keresztil. Ugyanakkor fon-

tos a pontossag és a feliilet minésége is. A FANUC ROBODRILL a nagy sebességu, pontos forgacsolas

és a pontos, ismételhetd helyzetbeallitds tokéletes kombindciojat kinalja. Ez teszi idealis megoldassa
ontéformagyartasban vagy a szerszamkészitésben, ahol a szerszamokat nagy gyartasi darabszamra ter-
vezik. A pontossagot tovabb javitjak az olyan intelligens funkcidk, mint a ,Nanosimitas”, a .Nagysebesség(
szerszam csucssugar kompenzacid” és a ,Szervo kompenzacio”.

L s

ATA adatkiszolgalo

Akar 4 GB tarhely CAD/CAM programok szamara.

HRV+ szervovezerlo

A HRV+ szervovezérld nagy felbontasu kodolokat
és orsovezérlést hasznal a nanoszint( feliiletek
biztositasahoz, amire a szerszdmkészitésnél
sziikség van. A tengely elfordulasi hibainak
csokkentése érdekében lagy gyorsitast és
lassitast alkalmaz, ami egyuttal kikiiszoboli a
gyorsulési/lassulasi és szervokéséseket,
valamint csokkenti az alkatrészek
pontatlansagat is.

Nagy teljesitményii
megmunkalas

A sok fémforgaccsal jard, nagy igénybevételt
jelent6 forgacsolasi miveletekhez, amilyen

az ont6formak kemény acéltombokbdl vald
forgacsolasa, késziilt a ROBODRILL nagy
teljesitmény valtozata. Ez a gépet erds orséval,
merev gépszerkezettel és kivalé forgacseltavolitasi
rendszerrel lattak el; a tipus olyan valtozatban is
elérhetd, amely a falrdl tavolitja el a fémforgacsot
- ez nagyban meghosszabbitja két karbantartas
kozotti id6t.

Simitasi funkcio

A FANUC CNC olyan megmunkalasi funkcioival,
mint a ., Konturkdvetés mesterséges intelligencia” A fajlok egyszer(ien vihetdk at a

(Artifical Intelligence Contour Control, AICC) és a ™ gazdaszamitdgéprol az adatkiszolgaléra, és tobb
.Nanosimitas”, tokéletesen sima fellileteket lehet | gép alkatrészprogramjai kezelhetdk egy helyrdl,
létrehozni, igy egyes feladatok esetében ‘ ami idealissa teszi programok tarolasara.
sziikségtelenné valik a kézi feliiletkezelési munka.
Ehhez hasonléan az Al Contour Control I/Il nagy
pontossagl megmunkalast tesz lehetévé
optimalis megmunkalasi sebesség mellett, ezzel
megnoveli az el6tolasi sebességet, és tokéletes
fellleteket ér el.




A ROBODRILL hatékonysagat mutato fobb pontok

FANUC ROBODRILL DDRiB forgaté asztal - az
idealis kiegészito tengely

Kozvetlen hajtasu villanymotorjanak és a pontosabb
megmunkalast lehetévé tevé nagyobb merevségének
kdszonhet6en a FANUC ROBODRILL DDRiB tokéletes
kiegészitdé tengely ROBODRILL gépéhez. Az eldnydk
kozt szerepel a mindossze 0,55 masodperces
indexelési idd, a szupergyors befogas és a 700
Nm-es befogényomaték. A rendkiviil pontos és
megbizhaté DDRIB paratlan értéket kinal az araért.

Sokoldalu
ottengelyes
megmunkalas

A ROBODRILL o6ttengely( géppé
alakitdsahoz pusztan néhany alkatrésszel
kell bovitenie a gépet. Az 6t tengely
egyidejl vezérlését és a CNC-vel
kapcsolatos kdovetelményeket

(példaul az indexelés és az egyidej(i

Az eléreolvasasi adatkészleteknek,

az interpolacionak és intelligens simitasi
funkcioknak és mas hasonlé intelligens
lehetéségeknek kdszonhetben kivalo
min6ségl ont6formakat, elektrodakat és
mas 3D-s alkatrészeket gyarthat gyorsan
és pontosan. Ez a termelés hatékonysaga.

it

il

FANUC ROBODRILL DDR-TiB - a megoldas akar
200 kg tomegli alkatrészekig

A ROBODRILL feladattol fliggden ellathatd a DDR
forgato asztal minden eldnyével rendelkezd, valamint
tdmasztéorsot és konzolokat tartalmazo, rendkiviil
merev DDR-T forgatéval. (asztalos kivitel) A nagyobb
merevség még nagyobb megmunkalasi pontossagot
tesz lehetévé. Az egyetlen tennivalé a rogzit6lemez
beszerelése a gépbe. A DDR-T gyakorlatias
kialakitasa biztositja, hogy a meglévé X tengely
marad ugyanott, mint a haromtengely( kialakitasnal.
A DDR-TiB befogasi nyomatéka 1100 Nm.

megmunkalas) mar ismeri a CNC-vezérld.

Nagy igenybevetelu megmunkalas

A ROBODRILL nemcsak kisméret( alkatrészekhez valé. A ROBODRILL erds orsdjanak és merev felépitésének
koszonhet6en idealis megoldas nagy igénybevételt jelent6 forgacsolasi feladatokhoz is, amilyenek példaul a sok
forgaccsal jaré nagy sebességli munkak. A ROBODRILL olyan, nagy atmérdji szerszamokat is tud kezelni,
amilyeneket altalaban csak nagyobb gépeken lehet megtalalni.

Forgacsolasi képesség

Nagy gyorsulasu féorso

A féorso miiszaki adatai T (Foeraa
Nagy sebességli foorso

Nagy nyomatéku féorso

Faroatmeéré Menetmetsz6-atméro Faroatmeéro Menetmetsz6-atméro
Megmunkalas (mm) x el8tolas (mm]) x el8tolas (mm]) x el8tolas (mm]) x el8tolas (mm/
(mm/ford.) (mm/ford.) (mm/ford.) ford.)
C45 szénacél Dia.30 x 0.15 M20 x 2.5 Dia.20 x 0.10 M16 x 2.0
o
E Sziirkeontvény Dia.30 x 0.30 M27 x 3.0 Dia.20 x 0.25 M22 x 2.5
<
Ontott aluminiumotvozet Dia.32 x 0.40 M30 x 3.5 Dia.22 x 0.25 M24 x 3.0




A ROBODRILL hatékonysagat mutato fobb pontok

Tavfigyeles a ROBODRILL-LINKj
segitsegevel

Az Uj grafikus kezel6feliilettel ellatott LINKi egy gyartasi és mindségi informaciokat kezeld, tovabbfejlesztett
felligyeleti eszkoz, amely akar szaz ROBODRILL fizikai és mikodési allapotanak tavoli szamitogépen vagy
okoseszkozon torténd valos idejl figyelésére alkalmas. Konkrét adatokat szolgaltat minden forgacsolasi munkaral,
és push-értesitéseket tud kildeni kiilonféle eszkozokre. A rendkiviil felhasznalobarat és logikus elrendezési
kezel6felliletr6l hozza lehet férni a megel6zo karbantartasi funkciokhoz, a fogydanyagokhoz és a javitoszervizekhez is.

Allapotfigyelés Megmunkalasi eredmények Diagnosztika
e gyartosor figyelés e sori gyartasi eredmények ¢ hibanaplo
* eszkozfigyelés / * megmunkalasi részletek e programnaplo

részletes eszkozfigyelés

Nagyobb
energiamegtakaritasok

A FANUC ROBODRILL jelentds energiamegtakaritast kinal a nagyobb
gépekhez képest. Az energiafogyasztas csokkentésére kidolgozott

szamos intelligens funkcié mellett minden alkatrészt gy valasztottunk

ki, hogy a lehetd legnagyobb teljesitményt nyUjtsa a lehet6 legkisebb
energiafogyasztas mellett. A szervo, az orsé és a periférids eszkdzok

altal hasznalt energia mennyiségét szoftver szamolja ki és jeleniti meg az
energiamegtakaritasi képernyon, igy a kezel6 ellendrizheti és optimalizalhatja
az energiafogyasztast.

Maximalis rendelkezésre allas

Egyszer( karbantartas - korai észlelés: a ROBODRILLs 31i-B5 CNC
logikus elrendezés( grafikus karbantarto fellilete megkdnnyiti a szerviz
utani gyorsabb helyreallitast. A beépitett korai figyelmeztetdrendszer
még bekovetkezésiik eldtt azonositja a hibakat, igy biztositva a maximalis
pontossagot és az allandd jo min6séget.

A hatékonysaggal jaro elonyok

e egyszer( hozzaférés robottal minden iranybdl

e gyors és egyszer( kezd6csomagok a gépkiszolgald
robotokhoz

® nagy sebességli, mindossze 0,8 masodperc alatt nyilo
automatikus elsé és oldalso ajtok

e sokoldalu kezeléfeliiletek

Egyszeru automatizalasra tervezve

A ROBODRILL kis mérete és minden iranybol egyszeri hozzaférhet6sége problémamentessé teszi a gépkiszolgalast.

A robotok integralasa a Quick & Simple kezd6csomagoknak kdszonhetéen egyszer(. Minden FANUC termék ugyanazon
a nyelven beszél, és kozos szervorendszert és vezérloplatformot hasznal - ez nagy mértékben megkonnyiti a tanulast
és az lzemeltetést. A FANUC eurdpai partnereinek atfogo haldzata rendelkezik azzal a nagyobb kovetelményeket
tamaszto automatizalasi megoldasokhoz sziikséges tudassal, amelyre sziilksége lehet létesitménye kialakitasakor

- mindegy, milyen alkalmazasi teriletrdl vagy iparagrol van szd.



Alapfunkciok
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MANUAL GUIDE i

Az ergonomikus grafikus felhasznaléi interfésszel
(GUI) és felhasznaldbarat ikonokkal ellatott FANUC
MANUAL GUIDE i csokkenti a tervezdasztaltol

a gyartasig tarto folyamat teljes idejét.

A felhasznalokat a megmunkalasi ciklusok
tamogatott és parbeszédszeri programozasa,

a konnyd alkatrész-programozas és a szimulacid
is segiti.

w0

~Forgacsolasi mad beallitasai” funkcio

A funkcidval beallithatja és optimalizalhatja a program
szerinti forgacsolasi és energiamegtakaritasi
tizemmodokat. Megvaltoztathatja a szervok
paramétereit, hogy illeszkedjenek a forgacsolasi
feltételekhez és a forgacsolasi izemmaéd M-koddal
megvaltoztatott paramétereihez, hogy a lehet6 legjobb
feltételeket hozza létre a munkahoz.

Gyorsképernyo

Az idémegtakaritas érdekében a ROBODRILL
kezel6pultja tartalmaz négy gyorsképernyét a gyors
programozashoz és karbantartashoz. Ez az alabbi négy
képerny6t tartalmazza:

e gyors CNC-programszerkeszt6

e koordinatak és szerszamhelyesbitési beallitdsok - az
adatok védelmének és helyreallitasanak képességével

e gépkezelési beallitdsok - a program szerinti forgacsolasi
és energiamegtakaritasi izemmaodokkal egyiitt

e karbantartasi beallitdsok - a szerszam cserél6-
visszaallitassal és a villanymotor-referenciakkal
egyutt

Utmutaté a megel6z6 karbantartashoz

A ROBODRILL szivargasészlelési funkcidinak teljes
attekintését kinalja, a ROBODRILL karbantartasi
atmutatd képernydi koran jelzik a szigetelési
ellendlldssal és az energiaszivargassal kapcsolatos
problémakat, jelezve a megelézd karbantartas
sziikségességét, hogy el lehessen keriilni a
meghibasodasokat. Ehhez hasonléan a képerny6k
Utemezéssel és emlékeztetSkkel segitik az idészakos
karbantartasokat is. Ezeket a folyamatokat
egyszer(en testre lehet szabni, hogy pontosan
illeszkedjenek az igényeihez.
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Egyéni PMC

A ROBODRILL egyéni PMC funkcidi konnyen
létrehozhato LADDER programok készitését teszi
lehetdvé a perifériakhoz, beleértve a LADDER
program be- és kimeneti (I/0] jeleinek beéllitdsara
és testreszabasara szolgalo opcict is.

Egyéni kezeldpanelja tartalmazza a perifériak
allapotfigyelésének lehetoségét, a forgacsolasi
programok be- és kikapcsolasanak vezérlését,
valamint ki- és bekapcsolo és impulzuskapcsolo
gombok, valamint visszajelzé ldmpak létrehozasat.
A panelrél egyszerien és olcson lehet perifériakat
létrehozni és karbantartani.

A homérsékleti elmozdulas mesterséges
intelligencian alapulo kompenzalasa

Ez az egyszerlen beallithatd funkcié jelentés
mértékben csokkenti a bemelegedési iddt, és
biztositja a pontos forgacsolast a méretpontossagot
befolydsold hémérséklet novekedés esetén. A funkcid
a féorso lizemallapotanak figyelésével szabalyozza a
forgacsolasi folyamatot, hogy kompenzaljon minden
esetleges hémeérséklet miatti megnyulast.

Az alapfunkcidk listaja
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15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34.
35.

36.

37.

38.
39.
40.
41.

Uj iHMI

10K nagy nyomatéku féorso

felsd burkolat

LED-es belsé vilagitas

automatikus olajozas

DualCheckSafety(DCS, kettésellenbrzés(ibiztonség)
10,4"-0s szines dinamikus grafikus LCD kijelz6
tobb valaszthato nyelv

alfanumerikus kezel6pult

kézi impulzusgenerator

adat be- és kimeneti (I/0) felilet (USB, PCMCIA,
Ethernet)

. Gyorsképernyd (ROBODRILL HMI)
. Utmutat6 a megel6z6 karbantartashoz
. kiils6be-éskimeneti(l/O)funkci6(DI116/D016szabad

I/0 csatlakozd, 20 ingyenes M-kdd])
egyéni PMC LADDER funkcio
egyéni kezel6pult-funkcio
munkadarab-szamlald
Gyorsszerkesztd

A hémérsékleti elmozdulds kompenzalasa
mesterséges intelligenciaval (X/Y/Z tengely)

forgacsolasimdd-beallitasi funkcid
energiatakarékossagi funkcio
MANUAL-GUIDE-i

programszimulacioé

hattérben torténd szerkesztés

tarolt ciklusok furashoz

FSSB nagy sebességli merev menetmetszés
a fGorsé iranya (M19)

alprogramhivas (M98[M1981/M99)

egyéni makro

tetszdleges tombatugras

nagysebességl atugras

Konturkovetés mesterséges intelligenciaval
spiralis interpolacio

a koordinatarendszer elforgatasa (G48)

alkatrészprogramok taroldsa 512 kB méretig (kiilon
rendelhetd 8 MB-ig)

regisztralhaté programok szama: 1000 (kulon
rendelhetd 4000 programig)

hozzaadhato munkadarab-koordinatarendszerek
szama: 48 par (kilon rendelhetd 300 parig)

C szerszameltolasi memoria

HRV+ szervovezérlé

rapid traverse overlap funkcio

BIG-PLUS (BBT30)/DIN (SK30) szerszamrendszer



Kiilon rendelheto funkciok

Kiegészito tengelyek interfészei (4/5 tengely)

Az alapfelszereltségl 31i-B5 CNC-vezérlé mar
tartalmazza a ROBODRILL 6ttengelyl géppé
alakitasahoz szlikséges funkciokat. Nincs mas
teenddje, mint a sziikséges alkatrészekkel és
szoftverekkel béviteni a gépet. Az 6t tengely egyideji
vezérlésének képessége mar megtalalhato a
CNC-vezérlében. Kiilonféle kiils6 gyartok forgato
asztalai szintén egyszerUen felszerelheték a ROBODRILL
gépre a megfeleld szervoerdsitok és kabelcsatlakozok
hasznalataval. A forgaté asztalokat igényl6 funkciok
esetében a FANUC Donthetdmunkasik-indexelési
funkcidja nagymértékben megkdnnyiti a dontott sikba
készitendo furatok és hornyok programozasat is.

Simitasi funkciok

A FANUC ROBODRILL ,Nanosimitas” funkcioja
csokkenti a kézi feliiletkezelés szilkségességét a sima
fellileteket igényl6 megmunkalds, példaul 6ntéforma-
készités végén. Az eldre olvasott blokkok bévitése
lehet6vé teszi a pontosabb megmunkalast olyan
forgacsolasi munkak esetén, mint a nyomoéformak és
ont6formak készitése, amely soran szamos kis
programblokkal meghatarozott bonyolult formakat
kell kiforgacsolni. Az Al Contour Control I/l nagy
pontossagi megmunkalast tesz lehetévé optimalis
megmunkalasi sebesség mellett, megndvelve az
el6tolasi sebességet.

Robot Interface 2

A FANUC Robot Interface 2 lehet6vé teszi a
forgacsoldcella egyszer( és olcsd, biztonsagi
megoldasokkal ellatott kialakitasat. Egyszerden
csatlakoztathat hozza négy ROBODRILL gépet

és egy ROBOTot tovabbi rendszervezérlé nélkiil - a
ROBODRILL PMC tartalmazza a teljes vezérloszoftvert.
Ezenkivil a robotvezérlé tAmogatja egy automatikus
oldalajtot vagy egy automatikus elsg ajtot is.

Tapinto rendszer

A szerszamok és munkadarabok pontos mérése és az
érintkezésmentes szerszamtorés-figyelés érdekében
a ROBODRILL felszerelhetd kiils6é cégek altal gyartott
cstcsmindség tapintdkkal és szerszammérd
eszkozokkel.

Mesterséges intelligenciat hasznalé szerszamfigyelo

A .Mesterséges intelligenciat hasznalé
szerszamfigyeld” (Al Tool Monitor) funkcié a féorsé
terhelését figyeli furatkészités soran, és a torések
megeldzése érdekében riasztast ad ki, amennyiben
a terhelési értékek meghaladjak az elére beallitott
értékeket. Ennek célja a torések és az azok miatti
koltséges ledllasok megeldzése. Torés esetén a
funkcio automatikusan leallitja a gépet.

Halozati illesztofeliiletek

A ROBODRILL személyi szamitdgépekkel és
robotokkal valé halézatba kapcsolasa az Ethernet-
csatlakoz6 segitségével egyszerlien megoldhato.

A ROBODRILL tobbféle halézat- és csatlakozdtipust
tamogat, ilyen példaul az I/0 Link, a PROFIBUS-DP
és az FL-net.

A kiilon rendelheto funkciok listaja
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

20.
21.

22.

23.
24.

25.
26.
27.
28.

29.
30.
31.
32.
Ge

34.
35.
36.
37.
38.
39.

10K nagy gyorsulast féorso/24K nagy sebesség
féorso

70 bar nyomasu, orson kersztili hiités

magasitott oszlop (maximum +300 mm)
kiegészité tengelyek (4/5 tengely)

DDR/DDR-T kozvetlen hajtast forgathaté asztal
kilonféle hiitési megoldasok (forgacseltavolitas/CT
hités/szerszamkup hiitése)

automatikus els6 és/vagy oldalsé ajto

szélesre nyithato elsg ajto (M: 730 mm/L: 1100 mm)
froccsenésvédé oldalablak (CE racsos ablak])
forgacseltavolitast javitd kialakitas

teljesen zart felsé burkolat

automatikus kenés

jelzélampa

szerszamkifutas-érzékelési funkcio

mesterséges intelligenciat hasznalé szerszamfigyel6
tapinté -rendszer (Renishaw/BLUM)

Robot Interface 2 funkcid

halézaticsatlakozd(FastEthernet,FL-net,PROFIBUS,
Devicenet, /0 Link stb.)

kiilonféletovabbibe-éskimeneti(l/0)Jmodulokegyéni
PMC-funkciékhoz

adat szerver, 2 GB vagy 4 GB

Al Contour Control Il konturkovetés mesterséges
intelligenciaval

nagysebességli megmunkalasi és el6reolvasasi
blokkok bévitése (1000 blokk]

Nano Smoothing/Nano Smoothing 2 nanosimitas

szerszamkozéppont-szabalyozas (TCP/Nagy
sebességli sima TCP)

3D forgacsolasi kompenzacio
3D koordinatarendszer konverzio
Dontottmunkasik-indexelés parancs

forgathato asztal befogéegységének dinamikus
eltolasa

NURBS interpolacio

kupos/spiralis interpolacio

hengeres interpolacid

polarkoordinata parancs
szerszamhelyzeteltolasa/méretezés/programozhato
tikorkép

egyiranyl maras

mélyfuroé ciklus kis furatokhoz

kompenzalé vezérlés alkatrész-megmunkalashoz
szerszamkezelési funkcio ROBODRILL gépekhez
biztonsagi modul aramsziinet esetére

tovabbi FANUC CNC hardverek/szoftverfunkciok
kérésre



Miszaki adatok - standard tipusok

@ Elérhetd o Opcionalis

a -D21SiB5 ROBODRILL & -DiB sorozat a -D21SiB5 a -D21MiB5 a -D21LiB5
. oo " X/Y/Z tengely menti elmozdulas mm 300 x 300 (+100) x 330 500 x 400 x 330 700 x 400 x 330
5 1 1 1480 )
—r d L Legnagyobb szerszamhossz (0-24 000 f/perc) mm 190 250
TN o Legnagyobb szerszamatméré mm 80
=l —— ] ’ Y ’ Asztalméret mm 630 x 330 650 x 400 850 x 410
7 : Az asztal legnagyobb terhelése kg 200 300
ealcat NW— (! ! !l | Y~ (it ur u - - 0 i oo
Qg 52 ; = = & i T Legnagyobb szerszamtémeg (0-24 000 f/perc) kg 3
ﬂyg Vﬁ g S| o & 250 I
gg gg N SRS i o Tavolsag a féorsé homlokatél az asztalig (HC100) mm 250-580
79 | % gl s SRS = &
74| %2 s & 2 Iz vezérld 31i-B5
525 - % 420 ($) A f6orso sebessége rqm 10000 | 24000
” U : Al 9 250 A f6orsé terhelése 10 000 f/perc fordulatszamon (1 perc) Nm | kW 80| 14.2
= =) i m‘i‘—) A f6orsd terhelése 10 000 f/perc fordulatszdmon
5 5 . %l \ i P folyamatos tizem Nm [ kW 13.614
1080 1401 3 B ! s aou] ! ‘*',L o A féorsé terhelése 24 000 f/perc fordulatszamon (1 perc) Nm | kW 35126
840 70 A f6orso terhelése 24 000 f/perc fordulatszamon Nm | kW 7515.5
[folyamatos lizem) : :
Gyorsjaratok minden tengely mentén m/min 54
« -D21MiB5 2100 Programozhaté forgacsolasi sebesség mm/min 30000
L |
r | Gyorsulas az X/Y/Z tengely mentén [G
- - 1900 130 (100 kg asztalterhelés, 2 k%-gs szerszam 1.6/1.2/1.6 1.4/1.0/1.6
k | "
) ! _ s i Szerszamok szama 21
"""""""" \\, /'/ S A szerszamcsere ideje 5 16
R M (2 kg-0s szerszam, vagastol vagasig) :
r=||‘| 3 BT30/SK30 DIN 69871A féorsétartd °
_ =8 BBT30 féorsétartd o
: g _ g - Kétiranyu tengely pozicionalasi pontossag
7 ] g 3|3 o 8 (150230-2:1988) mm < 0l
Jolsl sg & = Kétiranyd tengely ismétlési pontossag
%é 1858 8 g (1S0230-2:1997,2006) mm S G
2 S & S
s 8 |3 1é Sritettlevegd-fogyasztds - L/min | Mpa 150 | 0.35-0.55
2 & gl 250
S o ‘I_’ Gép suly / DDR-TiB opcidval 2/2.2 2/2.2 2.1/2.3
ﬁ \‘\ |
4 |~ 1
g B [Rzic] 1830 | | 840 380 A féorso kimenete 10 000 f/perc A féorso kimenete 10 000 f/perc A féorso kimenete 24 000 f/perc
1405 (100L, 200L) s 3 ISt L 465(100L) | 2 1 2 . . 7 .
1565 (260L] = 930 (2001) fordulatszamon (nagy nyomatéku) fordulatszamon (na orsulasu) fordulatszamon (nagy sebességdi)
gy ny gy gy gy g
_ 11fz [ Percenkénti névleges teljesitmény _ Percenkénti névleges teljesitmény Percenkénti névleges teljesitmény
= g = S =
o - D21 LiBS ? 10 - ; 20 ; 20
\ 2165 | 57 1900 130 ] 2650 ) o / | ~_ E ] 5
- | —1 [ r 1 :3 ‘Folyamatos ne:vleges te‘ljesnmeny % Folyamatos névle?es teljesitmény % / Folyamatos néVngeS teljesitmény
= _ 5 g s | S s ;
7 T~ T L L
- N\ 8 ® 2000 z.uun w‘uu 8000 10000 o 2000 4000 6000 8000 10000 o 6000 12000 18000 24000
ﬁl_l 1 @ : i \'.'/ MAX FORDULATSZAM (MIN-1) MAX FORDULATSZAM (MIN-1) MAX FORDULATSZAM (MIN-1]
i
%%% g E %% ro—
%%% 8 3 |3 %% SR & e i " a
%%% o S| ol g [ %% ] 250 I |\ "ercenkentinevieges nyomate = Percenkénti névleges nyomaték Percenkénti névleges nyomaték
] =gl — I = ‘ :
7 sl &g 7 . : ;
%% g g |§ 77 . = z ” z " 2
| g = |3 = = =
825 & ] e s v B %[ 420 $ L ow ; Lo JE
T RS . = {9 | **{5 é Fol}/amatos % ‘ E
| } i of 250 = névleges = : =
M D] = o i i : :—) nyomiatékie Folyamatos névleges nyomatéil( ’ Folyamatos névleges nyomaték \
1405 (100L, 200L) a4 & = = J 465 (100L) I “ S | 0 0 0
1565 (240L) ® * 930 (200L) + % 0 2000 4000 6000 8000 10000 0 2000 4000 6000 8000 10000 0 6000 12000 18000 24000
840 655

FORDULATSZAM (MIN-1) FORDULATSZAM (MIN-1 FORDULATSZAM (MIN-1)



Miszaki adatok - advanced tipusok

@ Elérhetd o Opcionalis

a -D21SiB5abv ROBODRILL « - DiBaov sorozat a-D21SiB5aov  a-D21MiB5aov ~ a-D21LiB5aov
X/Y/Z tengely menti elmozdulas mm 300 x 300 (+100) x 400 500 x 400 x 400 700 x 400 x 400
3 2090 30
3 1 1 1480 )
—r d L Legnagyobb szerszamhossz (0-24 000 f/perc) mm 190 250
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Miiszaki adatok, DDRiB/DDR-TiB forgatdasztal

FANUC ROBODRILL DDR:B forgatoasztal

Miiszaki adatok

Meghajtasi mod

Direkt meghajtas

Hajtas Beépitett szinkron DiS 50/300-B szervomotor
Folyamatos terhelés 46 Nm
Maximalis nyomaték 275 Nm

Az asztal elfordulasi sebessége

200 min~' 1 300 min"'

Erzékels

Absolute AlphaiCZ 512A érzékel6

Legkisebb bemeneti novekmény

0.0001 degrees (IS-C)

Az indexelés pontossaga

+0.0028 degrees (10 s)

Befogasi mod

Sdritett levegd + rugd

Befogasi nyomaték

700 Nm 0.5 MPa levegényomassal

500 Nm 0.35Mpa levegényomassal

100Nm, ha a levegényomas ki van kapcsolva

Forgorész tehetetlenség

J=0.04 kgm2 [GD2 = 0.16 kgf m2]

Megengedett munkadarab tehetetlenség

J=1.0kg m2[GD2 = 4.0 kgf m2] |

Az egesz vilagra kiterjedo

hatekony FANUC szerviz

Akarhol legyen is rank sziiksége, atfogd FANUC halozatunk érékesitést, tamogatast és Ugyfélszolgalatot biztosit
a vilag minden részén. Biztos lehet benne, hogy mindig talal egy helyi kapcsolattartdt, aki az On nyelvét beszéli.

* Tamogatas
99.7% os elsd alkalommal

torténd javitasi arany!

[kg m2] J=0.25 kg m2 [GD2 = 1.0 kgf m2]
P @ 90 mm
Az orso kiils6 atmeérdje ; o
@ 140 mm véglap opciéval felszerelve
. RS @ 46 mm
Az ors¢ furatanak atmérdje ; -
@ 55 mm véglap opcidval felszerelve
A kozéppont magassaga 150 mm
A gép 6 részének tomege 80 kg
Maximalis terhelhet6ség 100 kg | 25 kg
Megengedett nyomatékterhelés F FxL=600Nm
FANUC ROBODRILL DDR-TiB X300 X500 X700
Befogasi nyomaték 1100 Nm (0,5 MPa légnyomashoz)
Elfordulds @ ¢ 310 mm ¢ 410 mm
A konzolelemek szama (kiilon rendelhetd) 6 (olaj/levegd)
Forgasi sebesség 200 min-'! 200 min-"1 100 min-' [ 100 min-'
Legnagyobb terhelhetéség 50 kg 100 kg | 150 kg | 200 kg
Megengedett munkadarab tehetetlenseg _ _ _ _
[Kq mil J=05 J=101J=151J=20
A kozéppont magassaga 200 mm 260 mm
A gép f6 részének tomege 155 kg 190 kg 200 kg

DDRiB

DDR-TiB

A lengGasztalt nem tartalmazza.
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Hatékony hosszl idore vetitett
termelékenyég: FANUC
karbantartd szolgalat

A gép kezelési koltségeinek
csokkentésére karbantartasi
szolgaltatasokat kinalunk,
amelyekkel minimalisra
csokkenthetd a gyartasra
gyakorolt hatas, illetve a
legtobbet hozhatja ki a gépbdl.
A FANUC megoldasai a
célirdanyos megel6z6, litemezett,
valamint utélagos karbantartasi
eljarasok révén a gyartasi
eljarasoktol fliggetlenil
miikoddoképes allapotban tartjak
a gépet, maximalisra novelik a
rendelkezésre allast, és a lehet6
legminimalisabbra csokkentik
az allasidot.

Hatékony oktatas:
FANUC Akadémia

A FANUC Akadémia
tanfolyamkinalataban szerepel
minden, amire munkatarsai
képzéséhez és termelékenysége
noveléséhez sziiksége van,

a kezdéknek szdld bevezet
kurzusoktol a szakért6
felhasznalok igényeinek és a
konkrét alkalmazasi teriileteknek
megfeleléen testreszabott
tanfolyamokig. Gyors és hatékony
tanulas, helyszini oktatas,

tobb gépre valé keresztképzés

is szerepel az oriasi oktatasi
kinalatban.

WWW.FANUC.EU/SERVICE

Hatékony ellatas:
Gyari potalkatrészek
az élettartam végéig

Amig a gépe mikadik,

eredeti alkatrészeket biztositunk

hozza - legaldbb 25 évig.
A 20-nal is tobb eurdpai
alkatrészellato kozpont,

a kijelolt szervizmérnokok,
a FANUC aruhazaihoz valé
kozvetlen internetes hozzaférés,
az elérhetd termékek
lekérdezése és az internetes
rendelés mind azt a célt
szolgalja, hogy rendszerei
folyamatosan, fennakadas
nélkil izemeljenek.



Egy kozos szervorendszer ées
vezerloplatform - Vegtelen lehetosegek

Ez a FANUC!

WWW.FANUC.EU

FA ROBOTOK ROBOCUT ROBODRILL ROBOSHOT loT

CNC vezérlések, Ipari és kollaborativ Huzalszikra Kompakt Elektromos CNC Ipar 4.0
szervomotorok, robotok, tartozékok, forgacsologépek megmunkalokoz- froccsontégépek megoldasok
hajtasok, lézerek szoftverek pontok
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